Reserve

Protech Line

<\ Fils

0 1 2
@ ‘IlllllIII|IIII|IIII|IIII|III

3 4 5 6 7 8 9
I|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII|IIII‘IIII|IIII‘IIII|III

o

Vi €T 45 T 0T 6 8 L 9 S 14 € 4 T

ST

w

E

Product data:
R90x 30 (38) - 18 x t
Final thickness: 13.00 mm
Open Area: 10.00 %

Open Area MAX: 26 %
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Material Name sp  Weight Sheet Sheet Sheet
mm kg/m2 1000x2000 1250x2500 1500x3000
Carbon steel R90x30(38)-18x15 15 11.0 V) V) o
Carbon steel R 90 x 30 (38)-18 x 2 2.0 14.6 (V] V] V]
Sendzimir carbon steel R 90x30(38)-18x15 15 11.0 V) V) o
Sendzimir carbon steel R 90 x 30(38)-18x2 2.0 14.6 V] V] V]
Aluminium R90x30(38)-18x15 15 3.6 o o o
Aluminium R 90 x 30 (38)-18x 2 3.0 7.7 (V] V] V]

Riferimenti Dimensioni Dimensione maglia Facciata a vista
Nome = Geom DL x DCn (DCr) - av x sp Bobine - Fogli - Rotoli e o
Geom = Esagonale, Romboidale, . \

Quadra, Tonda, Spianata >SS ETSrca;a ET:::a;a
DL = DiagonaleLunga S Tg o dallalto | dal basso
DCn = Diagonale Corta nominale “"’ 2 ©

(riferimento interno) 8 ‘.‘. B - - - .
DCr = Diagonale Corta reale o 0" p g Rilievo rgeno Rlllevodplu
av - Avanzamento g o S > o arrotondato arrotondato
S| = § 3 “‘ 5 oW\

P [RESSOIS S O > 2

spFin = Spessore finale "”’ o u
vip % = % vuoto su pieno 0‘0” T spFin
Larg-DL = Larghezzain direzione DL L < Spessore finale rete stirata
Lung - DC = Lunghezza in direzione DC Larg - DL DL (per scelta profilo)

(direzione di stiratura)




